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© Lagerstabiles Bteichaktivator-Granulat 

© Die Erfindung betrifft lagerstabile Bleichaktivator-Gra- 
nulate bestehend im wesentlichen aus einem Bleichakti- 
vator und einem sauer modifizierten Schichtsilikat, herge- 
stellt durch Vermischen eines trockenen Bleichaktivators 
mit einem trockenen, sauer modifizierten Schichtsilikat, 
Verpressen dieser Mischung zu grofceren Agglomeraten 
und Zerkleinern dieser Agglomerate auf die gewunschte 
Korngrofte. 
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Beschreibung 

Bleichaktivatoren sind wichtige Bestandteile in Kompaktwaschmitteln, Fleckensalzen und Maschinengeschirrspul- 
mitteln. Sie ermoglichen bereits bei 40 bis 60°C ein der Kochwasche vergleichbares Bleichergebnis, indem sie mit Was- 
5 serstoffperoxidspendem (meist Perborate oder Percarbonate) unter Freisetzung einer organischen Peroxisaure reagieren. 
Das erzielbare Bleichergebnis wird dabei bestimmt durch Art und Reaktivitat der gebildeten Peroxicarbonsaure, die 
Struktur der zu perhydrolysierenden Bindung sowie die Wasserloslichkeit des Bleichaktivators. Da es sich meist um ei- 
nen reaktiven Ester oder ein Amid handelt, ist es in vielen Fallen notwendig, ihn fur das vorgesehene Einsatzgebiet in 
granulierter oder gecoateler Form einzusetzen, um eine Hydrolyse in Gegenwart alkalischer Waschmittelbestandteile zu 
10 verhindern und eine ausreichende Lagerstabilitat zu garantieren. 

Zur Granulierung dieser Substanzen sind in der Vergangenheit zahlreiche Hilfsstoffe und Verfahren beschrieben wor- 
den. In EP-A-0 037 026 wird ein Verfahren zur Herstellung eines leicht loslichen Aktivgranulates mit Aktivgehalten zwi- 
schen 90 und 98 Gew.-% beschrieben. Dazu wird der pulverformige Bleichaktivator mit ebenfalls pulverformigen Cel- 
lulose- oder Starkeethern homogen vermischt und anschbeBend mil Wasser oder einer waBrigen Losung des Cellulosee- 
15 thers bespruht, gleichzeitig granuliert und anschlieBend getrocknet. 

Nach EP-A-0 070 474 konnen ahnliche Granulate hergestellt werden, indem waBrige Aufschlammungen, enthaltend 
den Aktivator und den Celluloseether spruhgetrocknet werden. Granulate bestehend aus Bleichaktivator, Celluloseethern 
und Zusatzen einer organischen C 3 -C4-Carbon- oder Hydroxycarbonsaure werden in WO 90/01535 und WO 92/13798 
beschrieben. Wahrend gemaB WO 90/01535 die organische Carbonsaure in den Granulatkem eingearbeitet wird, um 
20 seine Loslichkeit zu beschleunigen, wird in WO 92/13798 die Carbonsaure in einer zusatzlichen Coatingstufe auf das 
fertige Granulat aufgebracht. Der saure Schutzmantel soil ein Spotting des Bleichmittels verhindern und zur Farbscho- 
nung des Gewebes beitragen. In WO 94/03395 wird zum gleichen Zweck die Verwendung saurer Polymerverbindungen 
mit einer Wasserloslichkeit > 5 g/L (bei 20°C) und Molekulargewichten von 1000 bis 250 000 beansprucht. 
Ebenfalls beschrieben sind Granulate von Bleichaktivatoren, wobei Gemische von Seifen und freien Fettsauren als 
25 Granuberhilfsmittel dienen (GB-A-1 507 312). 

Ein wasserfreies Herstellverfahren ist aus EP-A-0 075 818 bekannt. Dazu wird der Bleichaktivator zusammen mit ei- 
nem organischen Bindemittel, z. B. cinem Fettalkoholethoxylat, durch Kompaktierung unter Druck zu Teilchen mit 
Durchmessern von 0,5 bis 3 mm verpreBt. 

Fur die meisten der genannten Granulierverfahren ist Voraussetzung, daB der zu granulierende Bleichaktivator ein 
30 Feststoff ist und einen hohen Schmelzpunkt aufweist. Dies ist notwendig, damit er bei der Herstellung nicht mit dem Bin- 
der oder vorhandenem Wasser abreagiert und zersetzt wird. So werden z. B. in DE-OS 20 48 331 solche Aktivatoren be- 
vorzugt, die einen Schmelzpunkt von vorzugsweise rnindestens 100° C, insbesondere wenigstens 150°C aufweisen. 

Als Bindemittel wurden bisher iiberwiegend organische Verbindungen verwendet. Hieraus konnen sich jedoch Pro- 
bleme ergeben, die die Verwendung der Granulate einschranken. 
35 Werden oberflachenaktive Verbindungen eingesetzt, wie Seifen, Fettsauren anionische Tenside oder Fettalkoholeth- 
oxylate, so sind die damit hergestellten Granulate zum Einsatz in Maschinengeschirrspulmitteln ungeeignet, da unter 
Waschbedingungen Schaumprobleme auftreten. Dies ist selbst bei Verwendung normalerweise schwach schaumender 
hochethoxylierter Fettalkohole der Fall. Zum Einsatz in Maschinengeschirrspulmitteln werden daher iiberwiegend Akti- 
vatorgranulate verwendet, deren Bindemittel aus Celluloseethern besteht. Die biologische Abbaubarkeit dieser Produkt- 
40 gruppe ist jedoch maBig. 

Ein wei teres Problem stellen geeignete Granulate fur Fleckensalze dar. Moderne Formulierungen bestehen aus Mi- 
schungen von Percarbonat und TAED-Granulaten, Um eine exotherme Zerselzung dieser Mischungen (Percarbonat als 
brandfordernder Stoff in Kombination mit organischem Material) bei Herstellung und Lagerung zu unterbinden, werden 
haufig Inertmaterialien, wie Natriumcarbonat, -hydrogencarbonat oder -sulfat zugegeben. Fiir diesen Anwendungsbe- 
45 reich waren inerte Binde- oder Coatingmittel von groBem Interesse. 

Es besteht daher weiterhin Bedarf an geeigneten Aktivator-Granulaten, die aus okologischer Sicht unproblematisch, 
universell einsetzbar und kostengiinstig herzustellen sind. 

Anorganische Materialien als Trager fiir Bleichaktivatoren sind an sich bekannt. So wird in DE-OS 27 33 849 die Ad- 
sorption flussiger Aktivatoren, wie Diacetylmethylamin, Diacetylbutylamin oder Acetalcaprolactam, an anorganische 
50 Adsorbentien, wie Kieselgur, Magnesium-Aluminium-silikate, Natrium- oder Calciumaluminiumsilikate, aktivierte Kie- 
selsaure oder Aluminiumoxid vorgeschlagen. Granulate sind dort jedoch nicht beschrieben. 

Weiterhin konnen nach GB-A 2 249 104 Partikel hergestellt werden, in denen ein an sich fester Bleichaktivator in fein 
verteilter Form auf anorganischem Tragermaterial abgelagert ist. Hierzu werden Aktivator und Iragermaterial zunachst 
innig gemischt und ein organisches Losemittel (Ethanol oder Toluol) zugefugt, wobei der Aktivator in Losung geht. 
55 Durch anschlieBende Abdestillation des Losemittels wird der Aktivator in feinst verteilter Form auf dem Trager abgela- 
gert. Die bevorzugte KorngroBenverteilung der erfindungsgemaBen Partikel liegt zwischen 60 und 250 um. 

Daneben sind aus EP-A-0 240 057 Bleichaktivator-Granulate bekannt, die durch Vermischen eines Aktivators mit an- 
organischen und organischen Salzen, fllmbildenden Polymeren und geringen Mengen Smectite oder Aluminiumsilikate 
und anschlieBender Granulierung in Gegenwart von Wasser hergestellt werden. Nach erfolgter Granutierung ist eine ko- 
60 stenintensive Trockenstufe notwendig, um lagerstabile Granulate zu erhalten. 

In der Offenlegungsschrift DE-OS 44 39 039 ist ein wasserfreier und losemittelfreier GranulierprozeB beschrieben, 
wobei als Bindemittel Bentonite, insbesondere alkalisch aktivierte Bentonite verwendet werden. 

Uberraschenderweise wurde nun gefunden, daB die Lagerstabilitat verbessert und der Aklivgehalt von Aktivatorgra- 
nulaten gesteigert werden kann, wenn als Bindemittel sauer modifizierte Schichtsilikate verwendet werden. 
65 Gegenstand der Erfindung ist ein lagerstabiles Bleichaktivator-Granulat, das im wesentiichen aus einem Bleichaktiva- 
tor und einem sauer modifizierten Schichtsilikat besteht und das hergestellt wird durch Vermischen des trockenen Bleich- 
aktivators mit dem trockenen, sauer modifizierten Schichtsilikat, Verpressen dieser Mischung zu groBeren Agglomeraten 
und Zerkleinem dieser Agglomerate auf die gewiinschte KomgroBe. 
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Als sauer modifizierte Schichtsilikate kommen in Frage mil Mineralsaure behandelte Schichtsilikate, vorzugsweise 
Bentonite, insbesondere smektilische Tone aus der Gruppe der Alkali- oder ErdalkaH-Monimorillonite, Saponite oder 
Hectorite. Besonders bevorzugt sind die unter den Bezeichnungen ®Tonsil EX 519, Tonsil Optimum 210 FF, Tonsil Stan- 
dard 310 FF und 314 FF, sowie ®Opazil SO der Rrma Sud-Chemie, Munchen (DE) im Handel erhaltlichen Produkte die- 
ser Art. Je nach Bedarf konnen die vorgenannten Bindemaleri alien als Einzelstoffe oder als Gemische eingesetzt werden. 5 
Durch die saure Modifizierung werden die Alkali- und/oder Erdalkali-Ionen zwischen den Schichtpaketen der Schicht- 
silikate entfernt und durch Wasserstoff-Ionen ersetzt. Nach vollstandigem Austausch erfolgt bei weiterer Saurezugabe im 
Randbereich der Schichtpakete eine partielle Herauslosung der Al- und Mg-Ionen aus der Oktaederschicht. Zuriick bleibt 
volurainose Kieselsaure, die uber SiCVTetraeder noch mit dem nicht angegriffenen Bentonit verbunden ist. Dies fuhrt zu 
einer Auflockerung des Krislallgefuges und zu einer gewissen Desorientierung der Schichtpakete. Die Teilchen der sauer to 
modifizierten Schichtsilikate sind feiner und die spezifische Oberflache ist stark vergroBert. Diese Produkte stellen sozu- 
sagen eine intramolekulare Kombination aus amorpher Kieselsaure und Schichtsilikat dar. 

GemaB der Erfindung konnen als Bleichaktivatoren solche mit Schmelzpunkten oberhalb 60°C verwendet werden. 
Beispiele hierfiir sind Tetraacetylethylendiamin (TAED), Tetraacetylglukoluril (TAGU), Diacetyldioxohexahydrotriazin 
(DADHT), Acyloxibenzolsulfonate, wie Nonanoyloxibenzolsulfonat-Natrium (NOBS) oder Benzoyloxibenzosulfonat 15 
(BOBS) und acylierte Zucker, wie Pentaacetylglucose (PAG) oder Verbindungen wie sie in EP-A-0 325 100, EP-A-0492 
000 und WO 91/10719 beschrieben sind. 

Weitere geeignete Bleichaktivatoren sind dem Stand der Technik entsprechend aktivierte Carbonsaureester, Carbon- 
saureanhydride, Lactone, Acylale, Carbonsaureamide, Acyllactame, acylierte Harnstoffe und Ox amide, daneben insbe- 
sondere aber auch Nitrile, die neben der Nitrilgruppe auch eine quaternierte Ammoniumgruppe en thai ten konnen. Mi- 20 
schungen verschiedener Bleichaktivatoren konnen ebenfalls zum Einsatz kommen. 

Daruberhinaus konnen die erfindungsgemaBen Granulate noch weitere Zusatze enthalten, wie zum Beispiel anioni- 
sche und nichtionische Ten side, die die Konsistenz und Harte der erfindungsgemaBen Granulate, sowie die homogene 
Verteilung der Bleichaktivatoren giinstig beeinflussen. 

Bevorzugte anionische Tenside sind Alkalisalze, Ammoniums alze, Aminsalze und Hydroxylalkylaminsalze folgender 25 
Verbindungen: 

Alkylsulfate, Alkylethersulfate, Alkylamidsulfate und -ethersulfate, Alkylarylpolyethersulfate, Monoglyceridsulfate, 
Alkylsulfonate, Alkylamidsulfonate, Alkylarylsulfonate, a-Olefinsulfonate, Alkylsulfosuccinate, Alkylethersulfosucci- 
nate, Alkylamidsulfosuccinamate, Alkylsulfoacetate, Alkylpolyglycerin-carboxylate, Alkylphosphate, Alkyletherp- 
hosphate, Alkylsarcosinate, Alkylpolypeptidate, Alkylamidopolypepudate, Alky lethion ate, Alkyltaurate. Der Alkylrest 30 
all dieser Verbindungen enthalt 8 bis 31 C-Atome, bevorzugt 8 bis 22 C-Atome in linearer Kette. 

Weitere geeignete anionische Tenside sind Fettsauren, wie Oleinsaure, Ricinoleinsaure, Palmitinsaure, Stearinsaure 
und deren Salze, Kopraolsauresalz oder hydrierte Kopraolsauresalze, Carbonsauren von Polyglycolethern der allgemei- 
nen Formel 

35 

A-(OCH 2 -CH2)-OCH2-C02H 



worin Cn-Cig-Alkyi ist und n eine ganze Zahl zwischen 5 und 15 bedeutet, kommen ebenfalls als anionische Zusatze fur 
die erfindungsgemaBen Granulate in Frage. 

Als nichtionische Tenside werden polyethoxylierte, polypropoxylierte oder polyglycerinierte Ether von Fettalkoholen, 40 
polyethoxylierte, polypropoxylierte und polyglycerinierte Fettsaureester, polyethyloxylierte Ester von Fettsauren und 
von Sorbit, polyethoxylierte oder polyglycerinierte Fettamine bevorzugt. 

Weitere Zusatze sind Stoffe, die in der Waschlauge mit der aus dem Aktivator freigesetzten Peroxicarbonsaure unter 
Bildung reakuver Zwischenstufen, wie Dioxiranen oder Oxazinridinen, reagieren und auf diese Weise die Reaktivitat er- 
hohen konnen. Entsprechende Verbindungen sind Ketone und Sulfonimine entsprechend US-A-3 822 114 und EP-A-0 45 
446 982. Daneben sind Zusatze moglich, die das Bleichvermogen beeinflussen, wie Komplexbildner Polycarboxylate 
und eisen- bzw. manganhaltige Metallkomplexe, wie in EP-A-0 458 397 und EP-A-0 458 398 beschrieben. 

Das Verhaltnis von Bleichaktivator zu Bindemittel betragt ublicherweise 50 : 50 bis 98 i 2, vorzugsweise 70 : 30 bis 
96 : 4 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Granulats. Die Mengen der Zusatzstoffe richten sich insbesondere 
nach deren Art. Im allgemeinen geniigen Mengen von 0 bis 20 Gew.-%, insbesondere in Mengen von 1 bis 10 Gew.-%, 50 
bezogen auf das Gesamtgewicht des Granulats. 

Metallkomplexe hingegen werden in Konzentrationen im ppm Bereich zugegeben. 

Zur Herstellung der Granulate wird zunachst in einem Mischaggregat (z.B. Pflugscharmischer) die Mischung aus 
Bleichaktivator und Bindemittel innig vermischt (Schritt a). In einem zweiten Schritt wird das Gemisch zu groBeren Par- 
tikeln verpreBt (Schritt b). Geeignet hierfur sind u. a. Walzenkompaktoren. Die PreBlinge werden anschlieBend der Zer- 55 
kleinerung (Mahlung) unterworfen und auf die gewunschte KorngroBe zerkleinert (Schritt c). Zu diesem Zweck eignen 
sich Zahnscheibenwalzen und/oder Passiersiebe. 

Feinanteil und Grobgut werden abgesiebt und in den ProzeB zuruckgefuhrt. Wahrend der Grobanteil direkt einer er- 
neuten Zerkleinerung zugefuhrt wird, wird der Feinanteil der Kompaktierstufe zugesetzt. Die KorngroBe des Produktes 
liegt im allgemeinen im Bereich von 100 bis 2000 um, vorzugsweise 300 bis 1800 urn. Das Schiittgewicht der erfin- 60 
dungsgemaBen Granulate liegt oberhalb 500 kg/m 3 , vorzugsweise oberhalb 600 kg/m . 

Die auf diese Weise erhaltenen Granulate sind direkt zum Einsatz in Wasch- und Reinigungsmitteln geeignet. Dies 
schlieBt Bleich- und Desinfektionsmittel mit ein. In einer besonders bevorzugten Verwendungsform konnen sie jedoch 
mit einer Coatinghiille versehen werden. 

Hierzu wird das erfindungsgemaBe Granulat in einem zusatzbchen Schritt d) mit einer filmbildenden Substanz um- 65 
hullt, wodurch die Produkteigenschaften erhebbch beeinfluBt werden konnen. 

Als Coaungmittel geeignet sind alle filmbildenden Substanzen, wie Wachse Silikone, Fettsauren, Seifen, anionische 
Tenside, nichtionische Tenside, kationische Tenside sowie anionische und kationische Polymere, z. B. Polyacrylsaune. 
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Bevorzugt werden Coatingsubstanzen mil einem Schmelzpunkt von 30-100°C verwendet. 

Durch Verwendung dieser Coatingmateri alien kann u. a. das Aufloseverhalten verzogert werden, urn Wechselwirkun- 
gen zwischen dem Bleichaktivator und dem Enzyrnsystem zu Beginn des Waschprozesses zu unterbinden. AuBerdem 
laBt sich auf diese Weise der Staubgehalt reduzieren, die Abriebfestigkeit erhohen und die Lagerstabilitat verbessem. 
5 Soli das erfindungsgemaBe Granulat in Maschinengeschirrspulmitteln Verwendung finden, eignen sich hierzu vor al- 
lem Wachse mit Schmelzpunkten von 40 bis 50°C. 

Saure Coatingmittel erhohen die Lagerstabilitat der Granulate in percarbonathaltigen, hochalkalischen Formulierun- 
gen und unterdriicken Farbschaden durch Spotting. Zusatze eines Farbstoffes sind ebenfalls moglich. 

Das Aufbringen der Coatingmateri ah' en erfolgt in der Regel durch Aufspruhen der geschmolzenen oderin einem Ld- 
10 semittel gelosten Coatingmaterialien. GemaB der Erfindung kann das Coatingmaterial in Mengen von 0 bis 20, vorzugs- 
weise von 1 bis 10 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht, auf den erfindungsgemaBen Granulatkem aufgebracht wer- 
den. 

Die erfindungsgemaBen Produkte zeichnen sich durch eine gute Laberstabilitat in pulverformigen Wasch-, Reini- 
gungs- und Desinfektionsmittelformulierungen aus. 
15 Sie sind ideal zum Einsatz in Vollwaschmitteln, Fleckensalzen, Maschinengeschirrspulmitteln, pulverformigen AU- 
zweckreinigern und GebiBreinigern, 

In diesen Formulierungen werden die erfindungsgemaBen Granulate meist in Kombination mit einer Wasserstoffper- 
oxidquelle eingesetzt. Beispiele hierfur sind Perborat-Monohydrat, Perborat-TetrahydraL, Percarbonate sowie Wasser- 
stoffperoxid-Addukte an Hamstoff oder Aminoxiden. 
20 Daneben kann die Formulierung dem Stand der Technik entsprechend weitere Waschmitlelbestandteile aufweisen, wie 
organische und anorganische Builder und Co-Builder, Tenside, Enzyme, Aufheller und Parfum. 

Nachfolgende Beispiele sollen die Erfindung naher erlautem ohne sie darauf einzuschranken. 

Herstellungs- und Anwendungsbeispiele 

25 

Beispiel 1 : Herstellung 

In einem 50 1 Lodige-Mischer werden 10 kg einer Mischung aus 92 Gew.-% TAED und 8 Gew,-% eines sauer modi- 
fizierten Bentonits (^Tonsil EX 519 Fa. Sud-Chemie AG, Miinchen (DE)) mit einer Drehzahl von 70 U/min iiber einen 
30 Zeitraum von 10 min intensiv gemischt. Diese homogene Mischung wird anschlieBend auf einem Walzenkompaktor 
Pharmapaktor (Fa. Bepex (DE)) mit einer PrcBkraft von 50 bis 60 kN zu Schulpen verpreBt, die dann in einer zweistufi- 
gen Mahlung, Vormahlung mit Zahnscheibenwalzen (Fa. Alexanderwerk (DE)) und Zerkleinerung in einem Passiersieb 
(Fa. Frewitt (DE)) bei einer Maschenweite von 2000 urn zerkleinert werden. 
Man erhalt 5,.3 kg Granulat mit einer KomgroBenverteilung von 200 bis 1600 um (Ausbeute: 53%), sowie 2,8 kg 
35 Feinanteil < 200 pm (28%), die durch erneute Kompaktierung rezykliert werden konnen und 1,9kg (Grobanteil > 
1600 um (19%), die durch erneute Mahlung aufgearbeitet werden konnen. 

Beispiel 2: Akuvierungsgeschwindigkeit 

40 In einem 2 1 Becherglas werden 8 g Standardwaschmittel WMP ohne Bleichsystem ( Waschereiforschung Krefeld 
(DE)) und l,5g Natriumperborat-Monohydrai in 1 1 destilliertem Wasser bei 20°C gelost und anschlieBend mit 0,5 g des 
Aktivators versetzt. In Abhangigkeit von der Zeit nach Aktivatorzugabe wird der Gehalt an gebildeler Peressigsaure mit- 
tels iodometrischer Titration bestimmt. 
Als Akuvatoren werden bei dieser Untersuchung folgende Produkte verwendet: 

45 Granulat 1: erfindungsgemaBes Granulat gemaB Beispiel 1 

Granulat 2: Vergleichsbeispiel, Granulat gemaB DE-OS 44 39 039 (Beispiel 1) 
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Das erfindungsgemaBe Granulat 1 weist gegeniiber dem Vergleichsbeispiel Granulat 2 bei einer Temperatur von 20°C 
eine verzogerte Peressigsaurebildung auf, die auf eine bessere Stabitisierung des Aktivators TAED im Granulat 1 zuriick- 25 
zufuhren ist. 

Beispiel 3: Lagerstabilitat 

Zur Bestimmung der Lagerstabilitat werden 8,0 g Standardwaschmittel WMP ohne Bleichsystem (WfK (DE)) mit 30 
1,5 g Natriumperborat-Monohydrat und 0,5 g Aktivator homogen vcrmischt und die Mischung anschlieBend in Falt- 
schachteln bei 38°C und 80% relauver Luftfeuchugkeit im Klimaschrank gelagert (Schnelltest). In bestimmten Zeitab- 
standen wird der verbleibende Aktivator-Gehalt durch iodometrische Titration ermittelt. 

Als Akuvatoren werden Granulat 1 und Granulat 2 gemaB Beispiel 2 verwendet. 

35 

Tage Restgehait Aktivator (%) 

Granulat 1 Granulat 2 

2 98 97 40 

7 81 62 

10 65 37 

45 

14 51 27 

Das Beispiel zeigt, daB das erfindungsgemaBe Granulat 1 bei gleichem Aktivgehalt (92%) eine deutlich bessere La- 
gerstabilitat besitzt im Vergleich zu Granulat 2 (Vergleichsbeispiel). 



Beispiel 4: Bleichaktivitat 



50 



Die Bleichaktivitat von Akuvgranulaten wird durch Waschversuche in einem Linitest-Gerat (Fa. Hereaus, Hanau 
(DE)) ermittelt. In einem Becher mit 200 ml Wasser (15° dH) werden 1 ,0 g Standardwaschmittel (WMP) ohne Bleichsy- 
stem (WfK (DE)), 150 mg Natriumperborat-Monohydrat und 50 mg Aktivator zusammengegeben, die Testanschmut- 55 
zung hinzugefugt und anschlieBend im Linitest-Gerat 10 min unter Aufheizung von 20°C auf 40°C sowie 20 min bei 
40°C gewaschen. Als Testanschmutzung zur Priifung der Bleichaku vital wird Tee auf Baumwolle (WfK (DE)) verwen- 
det. Der WeiBgrad der Gewebe wird mittels eines Elrepho-FarbmeBgerates 2000 (Fa. Datacolor (DE)) bestimmt. 

Als Aktivatoren werden Granulat 1 und Granulat 2 gemaB Beispiel 2 verwendet. 

60 

Testanschmutzung Remissionsdifferenz (%) 

Granulat 1 Granulat 2 

Tee auf Baumwolle 26,8 27,2 65 

Das Beispiel zeigt, daB das erfindungsgemaBe Granulat 1 bei verbesserter Lagerstabilitat eine dem Stand der Technik 
vergleichbare Bleichakuvitat besitzt. 
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Patentanspriiche 

1. Lagerstabiles Bleichaktivator-Granulat, bestehend im wesendichen aus einem Bleichaklivator und einem sauer 
modifizierten Schichtsilikat, hergestellt durch Vermischen eines trockenen Bleichaktivators mil einem trockenen, 
sauer modifizierten Schichlsilikat, Verpressen dieser Mischung zu groBcren Agglomeraien und Zerkleinem dieser 
Agglomerate auf die gewiinschte KomgroBe. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als sauer modifizierte Schichlsilikate natiirliche und/ 
oder kunstliche Bentonite verwendet werden. 

3. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB als Bleichmittelaklivator N-acylierte 
Amine, Amide, Lactame, Lactone, Oxamide, Nitrile die neben der Nitrilgruppe auch eine quaternierte Ammonium- 
gruppe enthalten konnen, aktivierte Carbonsaureester und/oder Carbonsaureanhydride verwendet werden. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Gewichtsverhaltnis von Bleich- 
aklivator zu sauer modifiziertem Schichlsilikat 50 : 50 bis 98 : 2, vorzugsweise 70 : 30 bis 96 : 4 Gew.-% betragt. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB man ein Granulat herstellt, das 0 bis 
20 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht eines Zusatzstoffes enthalt 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB man ein Granulat mil einer Korn- 
groBe im Bereich von 100 bis 2000 urn, vorzugsweise 300 bis 1800 um herstellt. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB man ein Granulat herstellt, das zu- 
satzlich mit einer Coatingschicht uberzogen wird. 

8. Verwendung der nach einem der Anspruche 1 bis 7 hergestellten Granulate in Wasch- und Reinigungsmitteln. 



